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1 编制依据

根据《工业企业温室气体排放核算和报告通则》（GB/T

32150-2015）、《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指

南（试行）》、《关于发布 2023年电力二氧化碳排放因子的公告》

（生态环境部公告〔2025〕47号）的要求，苏州上春仪监测程控设

备制造有限公司核算了 2025年度温室气体排放量，并填写了相关数

据表格。现将有关情况报告如下。

2 报告主体基本信息

2.1基本信息一览

表 2-1报告主体基本信息

企业名称

苏州上春仪监测程

控设备制造有限公

司

开业（成立）时间 2011年 4月 26日

统一社会

信用代码
91320583573762694H

隶属关系 民营企业 登记注册类型 有限责任公司

国民经济行业代码
C4028电子测量仪

器制造
是否碳交易企业 否

法定代表人 陈磊 工作联系人 王利静

法定代表人

手机号码
/ 联系人手机号码 0512-36826686

单位注册地址 锦溪镇锦昌路 277号

经营地址信息 锦溪镇锦昌路 277号

产值 5742.16万元

产品详情 监视、测量控制设备

报告年度

能源消费情况
能源品种 能源消费实物量 单位 备注
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电力 513876 千瓦时 净购入电力
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2.2组织机构

图 2-1 公司组织机构图



- 4 -

2.3工艺流程简介

监视、测量控制设备生产工艺流程如下：

图 2.3-1 监视、测量控制设备工艺流程图

工艺流程简述：

锯床加工：利用锯床将外购的钢材进行切断。

车床加工：利用车刀在工件上加工旋转表面。

铣床加工：铣床是用铣刀对工件进行铣削加工。

焊接组装：本项目组装是钳工采用螺丝、紧固件等固定或卡和，

有少量的焊接工艺。利用焊机将两个部件熔焊在一起，焊接过程中消

耗少量的焊丝。

然后进入检验工序检验。产生的不合格产品根据需要重新加工。

检验合格的产品，经过包装后入库存放和出货。

3 核算单元划分及排放源识别

报告主体识别了电力。具体核算边界如下图 3-1所示：
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图 3-1核算边界

4 温室气体排放量

在核算单元划分、碳源流及排放源识别的基础上，报告主体核算

并报告了各核算单元的温室气体排放量以及其下各排放源的排放量，

报告主体 2025年度温室气体排放总量如下：

核算

边界
外购电力
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表 4-1企业外购电力隐含的排放数据表

报告主体名称：苏州上春仪监测程控设备制造有限公司 年度：2025

类型 外购电量（兆瓦时） CO2排放因子（吨/兆瓦时） CO2排放量（吨）

电力 513876 0.6096 313.26

合计 313.26

电力排放因子（tCO2/MWh）数据来源：《关于发布 2023年电力二氧化碳排放因子的公告》（生态环境部公告〔2025〕47号）

表 4-2报告主体 2025年温室气体排放量汇总

报告主体名称：苏州上春仪监测程控设备制造有限公司 年度：2025

排放源类别 气体 排放量小计（t） 温室气体排放量（tCO2e）

燃料燃烧排放

企业固定源化石燃料燃烧排放 CO2

净购入电力和热力隐含的排放

企业外购电力隐含的排放 CO2 313.26 313.26

企业外购热力隐含的排放 CO2 / /

企业温室气体排放总量
不包括净购入电力和热力 0

包括净购入电力和热力 313.26
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